
 

บทที่ 1 
 

บทนํา 
 

1.1  ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
 
        หลักการพิมพออฟเซต คือ การใชหลักการโมสามโมในการพิมพ ไดแก โมแมพิมพ โม

ผายาง โมกดพิมพ กระบวนการพิมพเร่ิมจากโมแมพิมพที่มีภาพเปนตัวตรงจะรับหมึกจากลูกกลิ้ง

หมึกมาเคลือบบริเวณภาพ และรับน้ํายาฟาวนเทนมาจากลูกกลิ้งน้ํามาเคลือบบริเวณไรภาพบน

ผิวหนาของแมพิมพ จากนั้นแมพิมพจะถายทอดภาพไปยังโมผายางทําใหภาพที่ถายทอดไปยังโม

ผายางเปนตัวกลับ แลวจากนั้นจะถายทอดภาพจากโมผายางไปที่วัสดุรองรับทางการพิมพ ที่ถูก

ปอนผานเขามาระหวางโมผายางกับโมกดพิมพ จนเกิดเปนภาพขึ้นในลักษณะตัวตรงเหมือนกับ

ภาพบนแมพิมพ 

 การพิมพออฟเซต เปนระบบการพิมพหลักที่ใชในการผลิตสิ่งพิมพในปจจุบันและสามารถ

พิมพส่ิงพิมพไดหลากหลาย เราจะเห็นไดจากสื่อส่ิงพิมพที่เราใชอยูสวนใหญจะมาจากการพิมพ

ดวยระบบออฟเซตเปนสวนใหญ ซึ่งสามารถแบงออกเปน 3 ประเภท คือ ส่ิงพิมพรูปแบบเลม 

ส่ิงพิมพแผนเดียว และส่ิงพิมพรูปแบบอื่น ๆ 

 1.  ส่ิงพิมพรูปแบบเลม เปนสิ่งพิมพที่อยูในลักษณะเปนเลม ไดแก หนังสือพิมพ นิตยสาร 

วารสาร และหนังสือเลม เชน ตําราวิชาการ รายงานประจําป เปนตน เนนการเผยแพรขอมูล

ขาวสารทั่วไปหรือเฉพาะกลุม โดยมีการออกวางแผนตามระยะเวลาที่กําหนด ไดแก รายวัน ราย

สัปดาห รายปกษ รายเดือน และรายป  

 2.  ส่ิงพิมพรูปแผนเดียว มีลักษณะการใชงานแผนเดียว เชน โปสเตอร แผนปลิว แผนพับ 

เปนตน เปนสิ่งพิมพที่เนนไปทางการประชาสัมพันธ 

 3.  ส่ิงพิมพรูปแบบอื่น ๆ มีลักษณะแตกตางออกไปจากสิ่งพิมพ 2 รูปแบบ คือ มีการใช

งานเปลี่ยนไปตามหนาที่ของสิ่งพิมพ เชน บรรจุภัณฑกลองกระดาษมีหนาที่บรรจุสินคาละปกปอง

สินคา เปนตน นอกจากนี้ยังสิ่งพิมพจําพวก ปฏิทิน แผนที่ การดอวยพร นามบัตร เปนตน 

 การวัดคาสีทางการพิมพ เปนวิธีการที่ใชในการควบคุมคุณภาพงานพิมพ ใชหลักการ

แปลงคาแสงสะทอนจากวัตถุในชวงความยาวคลื่น 380-760 นาโนเมตร ไปเปนคาไตรสติมูลัส 
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XYZ (Tri-stimulus) ผานฟงกชั่นความไวแสงของตามนุษย และคาเสปกทรัล (Spectral) ของ

กําเนิดแสง จากนั้นนําคาไตรสติมูลัส XYZ ไปแปลเปนคาสีในระบบตาง ๆ ใหสอดคลองกับตา

มนุษย เชน L*a*b*, xyY และ L*C*h เปนตน  

การวัดสีที่เกิดจากการพิมพที่เครื่องพิมพออฟเซตมีสามารถในการผลิตสีที่ตางกัน ทั้งใน

เครื่องพิมพออฟเซตเหมือนกัน หรือการแสดงผลออกในอุปกรณตาง ๆ ก็ใหสีที่ตางกัน เชน จอภาพ 

เครื่องพิมพดิจิทัล เปนตน ดังนั้นการทราบความสามารถในการผลิตสีของเครื่องพิมพทําใหเรา

ทราบถึงคุณลักษณะเฉพาะในการผลิตสีของอุปกรณตาง ๆ ที่เกี่ยวของ ในระบบการจัดการสี การ

กําหนดคุณลักษณะเฉพาะของอุปกรณ (Device Characterization) เพื่อจะกําหนดเปนโพรไฟลสี

ของอุปกรณ และนําไปใชในระบบการจัดการสีตอไป เพื่อทําใหภาพตนฉบับที่กราดเขาระบบ

คอมพิวเตอร ภาพที่แสดงบนจอภาพ และภาพพิมพออกมาจากเครื่องพิมพ จะตองมีสีเดียวกันหรือ

ใกลเคียงกัน 

จากที่มาของปญหาและปญหาดังกลาวขางตนทําใหผูวิจัยเห็นความสําคัญของการวัดคา

สีจากเครื่องพิมพออฟเซตซึ่งใชผลิตงานพิมพอยูภายในมหาวิทยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา เพื่อให

ทราบคุณลักษณะเฉพาะของอุปกรณที่สรางสามารถผลิตสีได เพื่อที่จะนําไปทําเปนโปรไฟลสีของ

เครื่องพิมพออฟเซตของมหาวิทยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา เพื่อนําไปสูข้ันตอนการทําระบบการ

จัดการสีตอไปในอนาคต 

 

1.2  วัตถุประสงคของงานวิจัย 

 
 1.2.1  เพื่อหาคาสีที่ไดจากการพิมพออฟเซตบนกระดาษ 

 1.2.2  เพื่อสรางแบบทดสอบทางการพิมพ (Test Form) ที่ใชทดสอบกับเครื่องพิมพออฟเซต 

 

1.3  ขอบเขตของโครงงาน  
 

 โครงงานวิจัยครั้งนี้เปนการศึกษาคาสีทางการพิมพบนกระดาษจากการพิมพระบบ

ออฟเซต โดยมีขอบเขตของการวิจัย ดังรายละเอียดตอไปนี้ 

 1.3.1  กระดาษ 3 ตัวอยาง แบงเปนกระดาษปอนดไมเคลือบผิว 70 แกรม, กระดาษเคลือบ

ผิวมันอารตมัน 130 แกรม และกระดาษเคลือบผิวดานอารตดาน 130 แกรม 
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 1.3.2   หมึกพิมพที่ใชในการทดลองเปนหมึกพิมพระบบออฟเซต โดยเปนสีของหมึกพิมพ

จากบริษัทผูผลิตหรือจําหนายหมึก เปนสีสําหรับพิมพสอดสี 

 1.3.3   การพิมพดวยการพิมพระบบออฟเซต จะใชความละเอียดของภาพ 150 lpi ที่

กระดาษไมเคลือบผิว และ 175 lpi ที่กระดาษเคลือบผิว มีการควบคุมและปรับต้ังมาตรฐานของ

ระบบงานกอนพิมพ และงานพิมพ โดยใชเครื่องพิมพออฟเซตของมหาวิทยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา 

ยี่หอ Man Roland รุน R201 ปที่ผลิต พ.ศ.2530 ขนาดพื้นที่พิมพ 745 x 650 มิลลิเมตร 

 1.3.4   แมพิมพที่ใชในการทดลองเปนแมพิมพ ขนาด 745 x 650 มิลลิเมตร หนา 0.3 

มิลลิเมตร 

 1.3.5   น้ํายาฟาวเทน แบบผสมแอลกอฮอล คา pH ชวง 4.5 – 5.5 ความเขมขน 3% ผสม

แอลกอฮอล IPA  

 1.3.6   ผายางแบบ Compressible 3 ชั้น หนา 1.69 มิลลิเมตร ความแข็ง 66 องศาชอร เอ 

 1.3.7  เครื่องมืออุปกรณที่ใชในการวัดคาสีและตรวจคุณภาพงานพิมพ ไดแก เครื่องวัดคาสี  

 1.3.8   แบบทดสอบ (Test Chart) ออกแบบเองโดยใชยึดตามแบบจากสถาบันทางการพิมพ 

GATF ขนาด A3 (420 x 297 mm) 

 1.3.9 ตัวแปรที่ศึกษา 

  ตัวแปรตน คือ เครื่องพิมพออฟเซต ยี่หอ Man Roland รุน R201 ปที่ผลิต พ.ศ.2530 

ขนาดพื้นที่พิมพ 745 x 650 มิลลิเมตร และแบบทดสอบทางการพิมพที่สรางขึ้น 

ตนแปรตาม คือ คาสีที่วัดไดในแตละสี CMYK และ RGB ที่ปรากฏบนกระดาษทั้ง 3 

ประเภท ไดแก กระดาษปอนดไมเคลือบผิว 70 แกรม, กระดาษเคลือบผิวมันอารตมัน 130 แกรม 

และกระดาษเคลือบผิวดานอารตดาน 130 แกรม 

 1.3.10  ขอตกลงเบื้องตน 

   1.3.10.1   ลําดับสีที่ใชในการพิมพดวยระบบออฟเซตเรียงตามลําดับจากสี ฟาแกม

เขียว (Cyan), มวงแดง (Magenta), เหลือง (Yellow) และดํา (Black) 

   1.3.10.2   ความเร็วรอบพิมพ 5,000 แผนตอช่ัวโมง แรงกดระดับ พอดี 

   1.3.10.3   วัสดุและอุปกรณที่ใชในการทดลองใชยึดหลักมาตรฐานตาม ISO 

12647-2 
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1.4  สมมติฐานของโครงงาน 

  
 เครื่องพิมพออฟเซต ยี่หอ Man Roland รุน R201 ปที่ผลิต พ.ศ.2530 ขนาดพื้นที่ที่

สามารถพิมพได 745 x 650 มิลลิเมตร ผลิตคาสีหลังจากการพิมพบนกระดาษปอนดไมเคลือบผิว 

70 แกรม, กระดาษเคลือบผิวมันอารตมัน 130 แกรม และกระดาษเคลือบผิวดานอารตดาน 130 

แกรม แตกตางกัน 

 

1.5  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
  

    1.5.1  ไดคุณลักษณะเฉพาะในการผลิตสีของเครื่องพิมพออฟเซตบนกระดาษ ในโรงพิมพ

มหาวิทยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา  

       1.5.2   เพื่อนําคุณลักษณะเฉพาะในการผลิตสีไปใชเพื่อทําการจัดการสีในโรงพิมพตอไป 

        1.5.3   เปนแนวทางในการหาคุณลักษณะเฉพาะของสีในอุปกรณอ่ืน ๆ ตอไป 

 

1.6  นิยามศัพท 
 
 คาสีทางการพิมพ หมายถึง คาสีที่ผานการวัดดวยเครื่องวัดคาสี (Spectrophotometer) 

จากแผนพิมพที่ผานกระบวนพิมพออฟเซตมาแลว แสดงออกมาอยูในรูปของคา L*a*b*  โดยคา L*  

หมายถึง  ความสวางของสี  สวนคา a*  และ  b* หมายถึง เปนคาสัมประสิทธิ์ของสี จะบอก

ทิศทางของสี  ดังนี้ 

 +a  หมายถึง  สีแดง -a  หมายถึง  สีเขียว 

 +b  หมายถึง  สีเหลือง -b  หมายถึง  สีน้ําเงิน 

 

 แบบทดสอบทางการพิมพ หมายถึง เครื่องมือที่ออกแบบมาเพื่อใชในการวิเคราะห

ข้ันตอนการผลิตงานพิมพ  ประกอบดวยแถบควบคุม ภาพสี เสน และจุด มารวมกันจัดเปนหนา 

โดยมีขนาด A3 (420 x 297 มิลลิเมตร) สรางขึ้นโดยการออกแบบเอง โดยอางอิงจากแบบของ

สถาบัน GATF 
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